CEMAUSA S.A

MAQUINA DE INYECCION, MARCA ENGEL, MODELO
ESTOSOMS0OHKTM

Méquina Tecomelt en ejecucion horizontal con placas
portamoldes aumentadas

Unidad de inyeccidn:

Unidad de inyeccitn con 2 cilindros en ejecucidn corta para
inyectar y accionamiento directo del husillo.

Presitn especifica de inyeccidn conmutable hidraulica-
mente mediante conexién diferencial.

Plastificador extraible vericalments,

Bandas calefactoras de cerdmica.

Longitud husillo LD 20,

Ejecucian baquilla R=35 mm, Orificio=6 mm, Rosca=MS5x3.
(didmetro de husille hasta 120 mm)

Para transformacion de PVC blando.

Cilindro de plastificacion y husillo didm. 120 mm.
Cilindro en ejecucién bimetal M3 estable a la abrasion y
corrosién, aplicaciones hasta 350 grados C.

Huslllo 54, mejorado, de paso blindado para transformacién
de PVC blando, didgm. 120 mm

{peso Inyeccidn méx. para PVC blando = aprox. 4,3 kg con
un factor de descarga de 1,08)

Fiezas de metal estables a la cormosidn

Blogueo neumatico para tolva de material, incl,
programa limpieza cilindro automatico

Regulacidn de la traversa

Unidad de cierre:

Unidad de cierre por rodillera doble de 5 puntos.
Regulacidn de la fuerza de cleme.

Sisterna de lubricacién vigilado por el microprocesador,
Sisterna de proteccion de molde de alta sensibilidad com-
pansado por el ordenador.

Placa portamoldes mévil apoyada en construccién de caja.
Fuerza de cierre: 4500 kM.

Datos técnicos y equipo standard, segun hoja de datos
t&cnicos.

3 Moyos en placa portamoldes mévil para comandado de:

MNoyo 1: lisiones desplazables para soporie exacto de
las posiciones de placa al inyectar

Moyo 2: listones desplazables para movimientos de las
placas interioras del molde

Noyo 3: grapas de soporte montadas lateralmente debajo
de las placas portamoldes (grapas soporte de
parie del cliente)

3 Valvulas de bloqueo para noyo
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Descarga de presion para 3 noyos

Dispaositivo hidraulico de fijacidén ripida en placa
portamoldes mdvil para apriete de la placa porta-
maoldes completa

Placas reforzadas de 50 mm cada una,
altura minima de malde = 200 mm
altura méxima de maolde = T80 mm
carrera de apartura = max. 700 mm

Hidraulica:

Bomba de ajusie eléctrico de posicionamiento variable
con requlacion de presidn y caudal

Movimientos de cierre y regulacidn da la fuerza de ciemre
con bomba proporcional de posicidn.

Movimiento de inyeccidn con servovilvula para regulaciin
de la velocidad de Inyeccidn y postprasidn.

Eléctrico:

Armario de mandos intaegrado.

Comexién para calefaccion y fuerza no separada.
Tensidn standard 3 x 380 W con neutro 50 Hz.

Conexién eléctrica 2 polos, 10 A

2 Conexionas eléctricas 3 fases, 32 A

16 Zonas de regulacidn para calefaccién de molde incl.
tiristores, enchufes y cableado

Carta de ampliacion TT081 con 8 zonas de regulacion
adicionales incl. regulacidn porcentual y conmutacion de
amrangue

Carta de ampliacién adicional TT081 con 8 zonas de
regulacidn incl. regulacion porcentual y conmutacion de
arranqgue

Indicacion acistica de anomalias
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Mando:

Microcomputador EC100 con pantalla plana a color TFT.
Sistema de microprocesador de 32 Bit modular con inteli-
gencia descentralizada en tecnologia RISC.

Programa Micrograf plus, Paguete Info (2° idioma, texto
ayuda y memoarizacion de datos en CPU) en standard,
Texto de la pantalla espafiol.

Floppy disk integrade.

Mando preparado para el afo 2000,

Paquete documentacion de calidad QDP/CPC
(gréfico - datos de proceso

impresion — datos de proceso

memorizacidn en disco — datos de proceso
vigilancia — datas de procesa)

Programa especial para troquelar las alfombrillas en la
maquina, Incl, aireacion de las placas portamolkdes

4 Amplificadores de carga Kistier 5035 A221Q03

Interface para atemperadores o reguladores de
canal callenta

Interface para ERC
interface para EMS y Teleservice

Programa especial para pagina pantalla “"Checkliste
pergonal de manejo”

General:

Méquina sin llenado de aceite.

Color verda ENGEL.

Rotulacion en espafiol,

1 Manual de instrucciones.

Ejecucion segln norma europea EN 201.

Valvula magnética de aire (212 vias, R1/47)

Soportes elasticos

Equipos adicionales para maquinas TECOMELT en
ejecucidn horizontal:

Mando de cascada Tecomelt sextuple para accionamiento
hidraulico de la boquilla de cierre por aguja incl. programa,
cableado y eléctrica

Accesorios:
Tapa de tolva especial para alimentador
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Placa digtribuidora de canal caliente en lado
boquilla para 1+1+1+1 cavidad de molde

de inyecclon

Eiecucitn:

Placa de fondo de material 1.1730
medida placa 1720 x 1240 x 217 mm
canal caliente de material 1.2316

B ud. boguillas de clerma por aguja

Para la vigilancia de inyeccién se ejecutan todas
las cavidades con captadores de presion intermna.
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EMEL Clamping unitES .../ 450H K TM

Size designation cer  MABDHKTM |
Clamging lomne ] AB00
Locking lorce L] 4250
Dipaning stroke mm 00
Height of moukd min. mm 00 |
Halgh of mould max mm BB
Moulding fxng platas - iotal size mm 1670 x 1670
- beteasn tla-bars har mm 1250

batwaen te-bars vert mm 1250
DHameter of lia-nar mm 155
Epactor abroke i P40
Ejactar laes kM k]

] |

-
|
@
i

Various combinations and ements of the d ing units:
| Drycycie | | |

Machine designation | with so0 mm | Weight L L2 | B H1 HZ

s1y | o mm | mm mm mm mm

E5 2550 / A50H K TM 28 30 | BBMD | 2440 | 2E82 | 1eBD | 2465

1) act. Eursmap B
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HORAS DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA ..... 10.000

ANO DE FABRICACION 2000
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ROBOT, MARCA ENGEL, MODELO ERC 831-C

para la extraccidn de las piezas verticalmente de la maquina
ES TO50/450 H K TM

Colocacion pieza en parte posterior de la maguina

Aparato base:

Eje X (carrera desmoldec)

Accienamiento: servemalor

Transmishon fuerza: corea dentada

Velocidad max.: 2,0 mis

Carrera méx. desplazable; 1300 mm (carrera standard)

Eje Y (carrara vertical)

Accionamiento: servomotor

Transmisién fuerza: correa dentada

velockdad max.: 2,3 mis

Carrera méx. desplazable: 1500 mm (carrera standard)

Prolongacion eje Y de 200 mm a total 1700 mm

Eje Z (transporte transversal)

Accionamiento; servomotor

Transmision fuerza: corea dentada

Yalocidad mdéx. 2.2 mis

Carmera max. desplazable; 2320 mm (carrera standard)

Prolongacién eje Z de 640 mm a total 2960 mm

Eje C (abatible)

Accionamiento: cilindro neumnatico
Carrera max. desplazable: 0-90 grados
Momento de giro: B0 Nm

Exactitud de repeticién: +- 0,056 mm

Para el accionamiento lingal de los ejes s2 utiizan seno-
motores trifasicos con engranajes de robots. Mediante
“Rasolver” se consigue el posicionado regulado de los
ejes.

Su propiedad dindmica se alcanza mediante un memento de

inercia propia y una adecuada proporcion de masa da momento
giraioria.
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La colocacion de las piezas inyectadas tiene lugar en la par-
te posterior de la maguina (handling y maguina incl. soportes
eldsticos);

max. G200 mm

Soporte para prelongacion de eje £, incl. soporte

Neumatica:

Unided de mantenimiento con valvula de accionamiento
manual

2 circuitos de aspiracidn con presostato

1 circuito de pinza para piezas con vigilancia

La conexidn tiene lugar mediante conector multiple
- cOnexidn aire comprimido min. 5 bar, max. & bar.

5 Circuitos de aire comprimido adicionales para
extraccién de piezas

Elictrica:

Armario de mandos integrade, montado en la parte inferior
de la unidad de cieme, en la parte delaniera de la méquina.
La maquina de inyeccion esta equipada con un interface
ERC.

Conector para interface periferia en versidn standard, incl,
cableado para mesa desplazable

Mando:
RC100 {ejecucidn integrada)

Software especial para extraccion de las piezas con
pinza especial de la maquina de inyeccidn (lado
boquilla), colocacion de 3 piezas en cinta de transpor-
e, colocacidn de la afombrilla del lado conductor en
la mesa de colocacion de la estacion de soldar, reco-
pida de la alfombrilla soldada v colocacidn de esta en
la cinta de transporte con [as otras 3 afombrillas.

General:

Texto de la pantalla espafiol

Texto HBG espafiol

Descripcidn v rotulacién en espafiol
Ejecuciin segun noma europea EN 201
Color (standard):

- handling: verde nuevo disefio

= baze: negro

- armario de mandos: verde nuevo disefio
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Paquete de seguridad Il (RC 100) para vallado posterior
con autorizacidn de acceso, compuesto de: unidad de
mando con clave de reseteado & interruptor sefial
emergencia con interruplor demana e indicacion de
admisién incl. 2 ud. interruptor final de puerta, conectado
a armario de mando ERC incl. supervision de "Software”

Equipos adicionales:
Unidn de todos los puntos de engrase en 2 puntos de
engrase centralizados (1x eje X, 1x eje Z)

Engrase permanente para barra dentada Y, comandada
a tiempo

Enlgmse permanenta para barra dentada 7, comandada
a tempo

Conexidn evacuacién de piezas para cinta transportadora,
ingl. 1 barrera de luz al final de la cinta

HORAS DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA ..... 1.000

ANO DE FABRICACION 2000
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